® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague, SOE

Akreditované laboratofe, Autorizovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technické posuzovani, Certifikacni o.'gﬂan‘/.
Inspekéni organ / Accredited Laboratones, Authorized Body, Notified Body, Technical Assessment Body, Cerlification Bodies,
Inspection Body * Prosecka 811/76a, Prosek, 190 00 Praha 9, Czech Republic

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ €. 5/2017

Pobocka 0700 — Ostrava

vydava

podle ustanoveni zakona €. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné’a do'plné’ni nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjsich predpist, a § 2 a 3 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady C.
312/2005 Sb., natizeni vlady &. 215/2016 Sb. a nafizeni vlady €. 119/2024 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

na vyrobek:

Ocelovy pozinkovany konstrukcni profil
typ: C profil (89/41/11,5mm)

vyrobci:
Skymax Living s.r.o.
ICO: 19475195
adresa: U Studia 3153/18, Zabreh, 700 30 Ostrava
vyrobna: Skymax Living s.r.o.
adresa: U Studia 3153/18, Zabreh, 700 30 Ostrava

zakazka: 2070250106

Autorizovanz osoba 204 timto stavebnim technickym osvédéenim osveédCuje udaje o technickych
viastnostech vyrobku, jejich urovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkum
uvedenym v pfiloze €. 1 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb., narizeni
viady € 21572016 Sb. a nafizeni viady €. 119/2024 Sb.

Osvédceni je technickou specifikaci urCenou k posouzeni shody uvedeneho vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédCeni v€etne strany titulni a pfiloh: 4

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédceni:

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Platnost osvédcéeni do: 30. €ervna 2028

Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvedceni:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 18. ¢ervna 2025 Ing. Vladimir Pla¢ek, Ph.D.

zastupce vedouciho autorizované osoby 204

Upozornéni Bez pisemneho souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvédéeni nesmi reprodukovat jinak nez celé.
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbé:

Ocelovy pozinkovany konstrukéni profil typ C profil (89/41/11,5mm) vyrabi firma Skymax
Living s.r.o. Profil je vyrabén na specialni profilovaci lince FRAMECAD F325iT postupnym
tvafenim za studena. Linka je zaroven opatiena zafizenim pro provadéni otvoru a specialnich
fezl. Vstupnim materidlem pro vyrobu je pasova ocel jakosti S350GD oboustranné
pozinkovana v kvalité Z275 (275 g/m? oboustranné) dle GSN EN 10346. Profil je vyrabén

v rozmérech uvedenych v technickém listu viz obr.1.

Z divodl jednoznaéné identifikace je znageni jednotlivych profill provadéno primo pfi vyrobé
(ruéné permanentnim fixem).

[Light Gauge Steel 89S-41-115-G350

Input Properties
Property Value Property Value 4100
System Name FRAMECAD _FT_M6 Feed Width 185 Omm r’ -I
Section Name 89S41-115350 (LC) Gross Area 212 7mm? p -
Design Code EN 1993-1-3.2006 Gross Weight { 724kg/m Ff ﬂ ..-5
Section Profile LC Centroid Left 12.82mm =
Secton Hexght (mm) 890 Centroid Top 43.92mm
Section Width (mm) 4100 Second Moment Ixx 269250mm*
Secton Lp (mm) 1150 Second Moment lyy 4936 1mm* 4
Inside Radwus (mm) 2000 Radius of Gyration rx 35.58mm 2 0
Design Thickness (mm) 1.150 Radws of Gyration ry 15.23mm
Yield Strength  (MPa) 3500 Shear Centre X 32.38mm
Tensde Swrength (MPa) 4200 Shear Centre Y 0 000mm
X Resramt (mem) 600 Polar Radius rot 50.7mm i e
' Y Restrant (mm) 600 Torsion Constant J 93 8mm* L \ 4)‘ _?{
Torsion Resvast (mm) 800 Warping Constant Iw 86303313mm*
| Bearng Length (mm) 0 000 Modulus Zx 8051mm? L; 41.00
Modulus 2y 1788mm? "
¥ Gross Area (Simple) 217 8mm?
Second Moment o (Simple) 279247mm*
Second Moment lyy (Simplé) 51727mm*

Obr. 1: technicky list C profilu (89/41/11,5 mm)

Profily jsou uréeny k vytvareni nosnych a pomocnych konstrukci zejména staveb s lehkym
oplasténim a zastreSenim. Pro navrhovani konstrukci z téchto profili ma vyrobce zpracovany
tabulky statickych hodnot C profilu (viz technicky list). Z montaznich duvodu jsou jednotlive

profily zpravidla opatreny otvory pro mechanické spojovani.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpusobu jejich posouzeni:
Tab. 2 Sledované vilastnosti konstrukénich profilu

pove Pozad a (P)/ dekl
C. Sledovana vlastnost | Zkusebni postup | vzorku ozadovana (P)/ dek arovana
cl b uroven (D)

Rozmévé a tvarova pfesnost, D: Technicky list C profilu ozn.
odchylky 89541-115-350
- tloustka profilu *
- délka profilu - 3?3 mm ; ggg
- §irka profilu SN 42 0008 2) 2) -47,0mm : - U,
1 - konce profilu -11,5mm */. 0,50
- pfimost profilu -max 2,0 mm na déelce 1 m

-max. 1°na délce 1 m
- 1,724 kg/m
- EN 1993-1-3 (viz Technicky list)

- zkrouceni profilu
- jmen. hmotnost profilu

|
|
|
|
|
{
|
|
|
- 1,15 mm */. 0,07 :
|
I
:
I
l
- statické hodnoty pro navrhovani |
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[ Zakladnl mechaﬁ.ﬁa_sﬁﬁi no[ D: CSN EN 10346, kap. 7.2.3, tab. 8 |
| znatky S350GD
2 | -smluvni mez Rpo 2 CSN E ocg
- pevnost v tahu Ry, NISO68g2-1| 2 | 2 |. min. 350 MPa
- taznost Aso - min. ;128 MPa
o i - min. 0
Chem. sloZeni a svafitelnost 1) | S T 7D' ESN EN 10346 kap. 7.1, tab. 2
- uhlik C ocel znacky S350GD
3 |- kiemik Si CSN 42 0505 T il 7 hm
- mangan Mn (tavebni analyza) | ~ | “ |-max (1)38 :;" Em-
- fosfor P -max. 1,70 % hm.
-sira S - max. 0,10 % hm.
. i 1| - max. 0,045 % hm. ;
i;l:(c;svta%?vrchu — Zarové D: CSN EN 10346, kap. 7.3, tab. 12,
kap. 7.4, kap. 7.5, tab. 13 ‘
4 |- hmotnost poviaku Z CSN EN 10346 - 275 a/m? (min. 235)
- provedeni Zn povlaku a j 2) | 2 g/m* (min. |
P - poviaku a jakost CSN EN ISO 7438 - obvykly (N) nebo maly (M) zinkovy |
pgvrc " kvét, jakost povrchu C |
- prilnavost povlaku - baz il :
5 |Nepropustnost IPro dany typ vyrobku neni vlastnost stanovena |
6 | Technologické viastnosti Pro dany typ vyrobku neni viastnost stanovena :
| 7 |Uadrzitelne vyuzivani pfir. zdroju | CSN 1SO 14025 | . | . |nepozaduje se |

Poznamka: C - certifikace vyrobku (§6): D - dohled nad certif. vyrobkem (§6) |

1) Viastnost je zjidtovana na vstupnim materiélu (Ize dokladovat dokumentem kontroly dle EN 10204)
2) Rozsah a &etnost zkouseni Je stanoven ve Smérnici 01/2025

3. Zajisteni systému Fizeni vyroby

Obecne pozadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze &. 3 nafizeni
viady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.

4. Podklady predlozené vyrobcem:

Smeérnice €. 01/2025 _Systém fizeni vyroby“ popisujici provadéni ocelovych konstrukci
z ocelovych C profila ve spoleénosti Skymax Living s.r.o.

Technicky list C profilu (89/41/11,5 mm)

Katalog FRAMECAD s informacemi o zpusobu navrhovani konstrukci z C profilt, zpUsobu
vyroby profilu a jejich spojovani v¢. statickych tabulek pro navrhovani

Dokumenty kontroly typ 2.2 pro vstupni material “pas 1.150 x 1102,00 mm z oceli
S350GD+Z2275 M-A-C*

5. Prehled pouzitych technickych predpisu, technickych norem a

d

alsich dokladu:

Interni predpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podklad“, vydany
TZUS Praha,s.p.

TN 04.01.09 _Konstrukéni kovové prurezy/profily — Ocelové za studena tvarené tenkosténné

profily a trubky"

CSN EN 10346 ,Kontinualné Zarové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky pro

tvafeni za studena - Technické dodaci podminky”

AL
kS‘/\

T . R -
CSN EN 10143 ,Ocelové plechy a p (%V\gﬁ ! Lﬁ,)éj
. ¥ T ?; "
: "ML‘( ‘zi
yrob

a tolerance tvaru’ ‘
CSN 42 0008 ,Uchylky tvaru a polohy ht

pokovene - Mezni uchylky rozméru
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e CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materidly - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojove teploty"

e CSN 42 0505 ,Surové zZelezo, litina, ocel. slitiny na bazi Zzeleza, feroslitiny, kovovy mangan
a chrom. VSeobecné pozadavky k metodam chemického rozboru®

e CSNEN 10204 ,Kovové vyrobky - Druhy dokumentu kontroly*

6. Ovérovaci zkousky:

S — - — - —

Pro vystaveni stavebniho technického osvéd&eni nebyly provadény ovéiovaci zkousky.

7. Upfesnujici pozadavky pro posuzovani shody:

— e ———————— A

Vyrobek Je zarazen do prilohy €. 2, skupina 4 ,Stavebni vyrobky pro kovové konstrukce'
por.C. 1 ',,Kons'truk-cn.l Kovove prufezy/profily“ podle nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni
pozdejsich predpisu a predepsany zpusob posouzeni shody odpovida § 6 uvedeného

nafizeni. Vyrobce zajistuje systém Fizeni vyroby v souladu s pozadavky § 6 odst. 1 pism. c)
uvedeneho narizeni.

 Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésicu.




