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1.4,

1.3.

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

Skymax Living s.r.o.
U Studia 3153/18, Zabreh, 700 30 Ostrava

ICO: 19475195

Udaje o vyrobku

Ocelovy pozinkovany konstrukéni profil typ C profil (89/41/11,5mm) vyrabi firma
Skymax Living s.r.o. Profil je vyrabén na specialni profilovaci lince FRAMECAD F325iT
postupnym tvarenim za studena. Linka je zaroven opatfena zafizenim pro provadéni
otvoru a specialnich fezi. Vstupnim materidlem pro vyrobu je pasova ocel jakosti
S350GD oboustranné pozinkovana v kvalité Z275 (275 g/m? oboustranné) dle EN
10346. Profil je vyrdbén vrozmérech uvedenych v technickém listu. Z divodu
Jednoznacné identifikace je znaceni jednotlivych profilli provadéno pfimo pfi vyrobé

(rucné permanentnim fixem).

Profily jsou uréeny k vytvafeni nosnych a pomocnych konstrukci zejména staveb
s lehkym oplasténim a zastfeSenim. Pro navrhovani konstrukci z téchto profili ma

vyrobce zpracovany tabulky statickych hodnot C profilu (viz technicky list).
Z montaznich duvodu jsou jednotlivé profily zpravidla opatieny otvory pro mechanické

spojovani
Vyrobek je zarazen do prilohy ¢&. 2, skupina 4, pof. €. 1 podle nafizeni vlady &.
163/2002 Sb., ve znéni pozdéjSich predpist, a pfedepsany zpusob posouzeni shody

odpovida § 6 uvedeného narizeni.

Seznam podkladu predanych vyrobcem pro posouzeni systému fizeni vyroby

e Protokol o pocateéni zkousSce typu ,ocelovych za studena tvarenych

pozinkovanych C profilu (89/41/11,5 mm)*

e Smeémice €. 01/2025 ,Systém fizeni vyroby“ popisujici provadéni ocelovych

konstrukci z ocelovych C profilu ve spole¢nosti Skymax Living s.r.o.

e Technicky list C profilu (89/41/11,5 mm)

Katalog FRAMECAD s informacemi o zpusobu navrhovani konstrukci z C profilu,
zpusobu vyroby profilu a jejich spojovani vC. statickych tabulek pro navrhovani

Navod na sefizovani a obsluhu tvareciho stroje firmy FRAMECAD Limited typ
FRAMECAD F325iT ROLLFORMING MACHINE SYSTEM model F325iT, serial.

no. F32306
Dokumenty kontroly typ 2.2 pro vstupni material “pas 1.150 x 1102,00 mm z oceli

S350GD+Z2275 M-A-C”

e Zaznamova dokumentace (viz pfiloha 1)

- Kontrolni list vyroby a montaze
Plan kontrol a zkousek se zaznamy z jednotlivych etap (projektovani, vyroba,

montaz)

e Seznam méridel, Kalibracni listy
e FEvidence neshod a reklamaci

Na zakladé prohlaseni vyrobce neexistuje zadny duvod Kk proverovani vlivu
stavebnich produktu ve vestavéneém stavu, zda jsou spineny pozadavky ochrany

zdravi a zivotniho prostredi N
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2.2

e Technicka dokumentace vyrobce Skymax Living s.r.o.

e Pri posuzovani systemu r

Seznam ostatnich podkladu pouzitych pfi posouzeni systému Ffizeni vyroby
(normativni dokumenty jsou uvedeny v platném znéni)

e Interni predpis ¢.0000A063 ,Certifikace vyrobkl, posuzovani systému fizeni
vyroby a ovéreni shody typu vyrobku“, vydal TZUS Praha, s.p.

e Interni predpis C.0000A0O66 ,Posouzeni systému fizeni vyroby“, vydal TZUS
Praha, s.p.

e TN 04.01.09 ,Konstrukéni kovove prurezy/profily — Ocelové za studena tvarené
tenkosténne profily a trubky"

e CSN EN 10346 ,Kontinualngé Zzarové ponorem poviakované ocelové ploché
vyrobky pro tvareni za studena - Technické dodaci podminky*

e CSN EN 10162 ,0Ocelové profily tvafené za studena - Technické dodaci podminky
- Mezni uchylky rozmeéru a tolerance tvaru®

e CSN EN 10143 ,Ocelové plechy a pasy kontinualné pokovené - Mezni tchylky
rozmeru a tolerance tvaru“

e CSN 420008 ,Uchylky tvaru a polohy hutnich vyrobku
e CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkouseni tahem - Cast 1: Zku$ebni

metoda za pokojove teploty*

e (CSN 42 0505 ,Surové zelezo. litina, ocel, slitiny na bazi Zeleza, feroslitiny, kovovy
mangan a chrom. Vseobecneé pozadavky k metodam chemického rozboru®

e CSN EN 10204 .Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly"

Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se na posouzeni systému
rizeni vyroby
e Stavebni technické osvédCeni ¢. 070-066368 pro ,ocelovy pozinkovany

konstrukcni profil typ C profil (89/41/11,5mm)“, vydal TZUS Praha, s.p., pobocka
Ostrava dne 18. Cervna 2025 s platnosti do 30. cervna 2028

Informace o predchozim posouzeni systému rizeni vyroby

Jedna se o prvotni posouzeni systému fizeni vyroby ve vztahu k pozadavkum STO ¢C.
070-066368 podle § 6 narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve zneni narizeni viady C.
312/2005 Sb., narizeni vlady ¢. 215/2016 Sb. a narizeni viady ¢. 119/2024 Sb.

Posouzeni systému rizeni vyroby

Pozadavek technické specifikace, technického predpisu na systém rizeni vyroby

Pozadavky na rozsah zajisténi systému rizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny ve
Stavebnim technickém osvédceni ¢. 070-066368 a vychazeji z obecnych pozadavku

na systém fizeni vyroby, které jsou uvedeny v Priloze €. 3 k narizeni viady ¢. 163/2002
Sb., ve znéni pozdéjSich predpisu.

Certifikace systému fizeni vyroby byla provedena na zaklade proverky systému rizeni
vyroby u vyrobce a posouzeni ustalené vyroby certifikovanych vyrobku na podklade
Pocateéni zkousky typu“. PocateCni zkouska typu byla provedena na vybranych
reprezentantech C profilu (89/41/11,5mm) z oceli S350GD+Z275, u nichz byly
vyhodnoceny jednotlivé sledované vilastnosti deklarovane v STO €. 070-066368.

Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby
' (viz priloha 1 — kontrolni

list provérky SRV) obsahuije p Pﬁystémlﬂlzem vyroby vyse uvedeneho vyrobce.
%?f Wrot’)/)'/’ se /9 stupovalo podle kritérii uvedenych
g &

v
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v STO €. 070-066368.
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e Na podkladé pocatecni
vyhodnoceny nasledujici vlastnosti C profil(j

Sledovana vlastnst

| Rozmérova a tvarova
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Poiadavky |

Technicky list C profilu ozn.

zkouseni

| V)'/slek

typove zkousky a predlozenych zaznamu byly
(89/41/11,5mm).

Vyhovuje

e EEmmmm

pesnost, odchylky 89541-115-350 Mefenim
Zakladni mechanické CSN EN 10346, kap. 7.2.3. ,
viastnosti: tab. 8 Dokumenty |
- smluvni mez Rpo2 ocel znatky S350GD kontroly oceli dle | Vyhovuje |
- pevnost v tahu R CSN EN 10204 |
- taZnost Aso B |
Chemické slozeni (C, Si, | CSN EN 10346, kap. 7.1, Dokumenty
Mn, P. S) tab. 2 kontroly ocelidle | Vyhovuje
| ocel znagky S350GD CSN EN 10204 ,
Jakost povrchu — zarové | CSN EN 10346, kap. 7.3 tab. ;
zinkovani: 12, kap. 7.4, kap. 7.5, tab. 13 '
& - 2 i ¢
hmotnost povlaku Z 275 g/m< (min. 235) Mé&fenim a Vyhovuje

- provedeni Zn povlaku
a jakost povrchu

- pnlnavost povilaku

kvet, jakost povrchu C
- bez trhlin

- obvykly (N) nebo maly (M) zink.

vizualni kontrolou

 Pri provérce systému fizeni vyroby nebyly zjistény vyznamné (NC) ani méné
vyznamne (R), drobné nedostatky byly odstranény na misté.
e Systém fizeni vyroby a zpUsob zaji$téni kontroly vyrobkl u vyrobce zabezpeéuje,
aby .ocelovy pozinkovany konstrukéni profil typ C profil (89/41/11,5mm)*“ odpovidal
technicke specifikaci STO ¢. 070-066368.

3. Zaver

Na zakladé posouzeni nalezu z posuzovani systému fizeni jakosti Ize konstatovat, Ze
proverovany systém fizeni vyroby:
» odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho radné fungovani
e Zzabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh odpovidaly technické dokumentaci

Zjisteni a zavéry uvedené vtomto protokolu plati za predpokladu, Ze nedojde ke

zmené skutecnosti, za nichz bylo posouzeni provedeno.

Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 6 odst. 1 pism.
e) a odst. 2 pism. c) narizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjSich predpisd,

doplnovana zpravami o dohledu.

4. Prilohy

Priloha 1: Kontrolni list poCatecni proverky sytému rizeni vyroby v misté vyroby
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KONTROLNI LIST

systému fizeni vyroby

republika

X] pfi poéateéni provérce”

) pocéatecni provérka se provadi formou auditu

Vyrobek:

Ocelovy pozinkovany konstruké&ni profi

I typ C
profil (89/41/11,5mm)

Zakazka &.-

pri dohledu

| z070250106

Vyrobce:

Skymax Living s.r.o.
U Studia 3153/18, Zabieh, 700 30 Ostrava

Datum auditu:

12.06.2025

Vyrobna:

Skymax Living s.r.o.
U Studia 3153/18, Zabfeh, 700 30 Ostrava

FVedoucl posuzovatel (VP):

Ing. Stanislav Zrza

Technicka
specifikace:

ﬂ auditu

STO €. 070-066368

Ocelovy pozinkovany konstrukéni profil typ C

posoudit shodu SRV s kritérii auditu, posouzeni schopnosti SRV zajistovat, Ze vyrobky spliuji prislusné pozadavky

Rozsah auditu

vyrobna, laboratofe, skladovaci prostory ve vztahu k uvedenému vyrobku v rozsahu vymezeném timto kontrolnim listem

Knténa auditu

Pribéh auditu

Klaska plnéni avku:

| C — poZadavek splnén (shoda)

poZadavky NV & 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjSich pfedpisl, technické specifikace, dokumentace SRV

&as | 28 A0 | &innost | misto auditu Géastnici auditu l
8:00 -8:15 VP uvodni jednani kancelaf zastupce vyrobce zastupce vyrobce ‘
8:15-15.00 VP posuzovani SRV vyroba, laboratofe, sklady pfisludni odpovédni pracovnici
15:00-15:15 | VP zaverecne jednani kancelaf zastupce vyrobce zastupce vyrobce

R — poZzadavek spinén s dil¢imi nedostatky (méné& vyznamna neshoda)

NC - poZzadavek nespinén (vyznamna neshoda)

P:" Pozadavek c | R | NC Poznamka, zjisténi, dukazy
1 l Deklarace vyrobku a Gvodni zkouska typu
Ano.
Technicky list C profilu (89/41/11,5 mm)
Jsou jednoznalné stanoveny a definovany X vyrabéného na zarizeni firmy FRAMECAD
@ | vyrobky, pro kieré se provéfuje SRV? Limited typ FRAMECAD F325iT
ROLLFORMING MACHINE SYSTEM model
F325iT
| Ano.
Bylo fadné provedeno posouzeni viastnosti Na vyrobku bylo provedeno pocatedni typové
vyrobku na zakladé zkousky, vypottu, tabulkovych | [ zkousSeni - viz Protokol o po&ate&ni zkousce
b hodnotou nebo popisné dokumentace (pofatecni typu ,ocelovych za studena tvarenych
zkouska typu)? pozinkovanych C profill (89/41/11,5 mm)*
| | z Cervna 2025
! 2 J?kganizace
| Ne.
1? Ma vyrobce zaveden systém managementu (napf, Vyrobce ma zaveden systém fizeni vyroby
| 2 |dle ENISO 9001)? v rozsahu pozadavki CSN EN 1090-1+A1 pro
L vyrobu montovanych ocelovych konstrukci.
b | Pokud ano, ma platny certifikat? Kym byl vydan?
Ano.
Je vytvofena pfiru¢ka SRV nebo je SRV Smérnice €. 01/2025 ,Systém fizeni vyroby"
c |zakomponovan do stavajici dokumentace QM§S, popisujici provadéni ocelovych konstrukci
vyrobce? ‘ z ocelovych C profili ve spole¢nosti Skymax
Living s.r.0.
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e —

Jsou definovany odpovédnosti pracovnik( v rame
SRV za: pfezkoumani pozadavky zakaznika mci
nakupovani surovin, materialu a vyrobk(;

Ano

p F0 g | , ;
ovliviujicich kvalitu vyrobku; fizeni vyrobniho X | O . .
procesu, kontroly a zkouseni; identiﬂl):aci, Smérnice €. 01/2025, kap. Ill ,Lidské zdroje".

sledovatelnost a uvolnéni k distribucj: ?

, iﬁos:jtggovena osoba opravnéna vydat prohlageni o X | O Ano. |

' Provozni feditel, pfipadné jeho zastupce.

C ¢Byl jmenovan predstavitel vedeni pro SRV? X | [ Ano, provozni feditel.

y MS \;)’?ti‘iéné pravomoci k zavedeni a udrzovani 3 - Ano v souladu s kompetencemi vyplyvajicimi
SRV 18 g z organizaéniho schématu.

2.2 | Prezkoumani SRV vedenim | '

Provadi se pfezkoumani SRV vedenim ales on .

? | jednou za rok? g X | [ Ano, jednou ro&né. i

b |Jsou dostupné zaznamy o prezkoumani? X | [] Ano, zapis. |

3 IPostupy rizeni I

3.1 | Rizeni dokumentu a zaznamt o e J

. Existuje pgstgp vztahujici se k fizeni dokumentd < | O | Ano. |
a zaznamu vyznamnych pro pozadavky SRV? Smérnice & 01/2025 ,Systém Fizeni vyroby"
Jsou v postupech popsany odpovédnosti za 1 ” |

. schvaleni, vydavani, distribuci, fizeni internich < | [ Ano. |
a externich dokumentl a zaznamd a pro Smérnice &. 01/2025, kap. Il Lidské zdroje".
zpracovani, vydani a zaznamenani zmén?

Jsou na prisluSnych mistech platné dokumenty Ano.

c |potiebné pro fizeni (vEetné piipadnych potfebnych | [X] | [] Jeden vytisk v papirové formé, jinak v el. |
navodu a instrukci)? podobé&, chran&né proti piepisu a zneuZiti. |
Jsou identifikovany externi dokumenty (normy, '

d |prévni pfedpisy atp.) potfebné pro realizaci X | [ Ano.

| vyrobku?
3.2 | Smluvni dodavatelé a vstupni materialy a suroviny
| Ano.
Méa vyrobce zpracovan a schvalen prehled WA :
: : . : yrobce ma zpracovan seznam smiuvnich |

H srplut;/’? : (,ih dodavateld, kiefl majl viiv na kvalitu X | L dodavatell ocelového pasu oceli S350GD dle

Vyrobrus EN 10346. '
LSt il vyrobce Gplné poZadavky na vstupni ano.
anovil vyrobce Gpiné pozZadav < | [ V pFinadé ceri . .

b = pripadé certifikovaného vyrobku se jedna o
materialy zajisfované formou smiuvnich dodavek? | ocel S350GD+Z2275

o | Stanovil vyrobce systém kontroly plnéni svych X | [ Ano. | "
pozadavk( pro smluvni dodavky? Smérnice €. 01/2025, kap. Il ,Nakupovani*.
Stanovil vyrobce pozadavky na vlastno?tihvstupnlch Ano.
surovin? Ma dolozZeny vlastnosti vstupnic Smamice & 0172095 kap. V Vstuoni

E material( (certifikaty, prohlageni o X | O atadait : , Kap. vV, VStup
shodé/vlastnostech, atesty apod.)? |

Ano.
Dokumenty kontroly vstupniho materialu
- , , o (zpravidla 2.2, pfip. 3.1 dle EN 10204).Napr.
. Kontroluje vyrobce v}astnostn vstug)nlcré mate?rlélu X | [ Test report no. 2025359653 na svitek oceli
v souladu s kontrolnim a zku$ebnim planem S350GD+2275-M-A-C rozmér 1,150x1102,00
mm, ze dne 06.02.2025, vyrobce ArcelorMittal
o | Eisenhittenstadt GmbH.
| 23 Ano.

¢ |Je stanoven postup v pfipadé nevyhovujicich 1 Smérnice &. 01/2025, kap. VIII ,ZpUsob fizeni |
VStUpr“Ch materlé|U? neshodného Vy'robku“.

g | Skladuje vyrobce vstupni materialy tak, aby % C”O' h | |
nedoslo k jejich znehodnoceni? Q, e vyhrazenych prostorach vyrobni haly.

0000A066_5b_2020 12 07
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vyskytnebezpeénych latek T

3.3

— o ;
g —

identifikoval vyrobce nebezpedi é pozadavky
tykajici se nebezpecnych latek v Posuzovaném

produktu? 0 O Ano, nebezpeéné latky jsou identifikovany a

2
i I . specifikovany jiz na poCatku V)'/roby.vgtupniho
b | Zjistuje vyrobce vyskyt nebezpecnych |atek? [} T ] T ] materialu (ocel. p4st). Informace o jejich
2

/ ' vidla v dokumentech
Je zajisténo, ze nebezpecné latky neprekroi vyskytu je uvedena zpra

—1— = =
C platné ||m|ty v m[Isté pouzZiti? kontrO'y dle EN 10204.
- ’ . M¢ -
4 | Rizeni vyroby L L |

—-—Je vyrobni proces popsan technologick)"m neb.o

a | yyrobnim pfedpisem? Ano. o
= p - : g D D Smérnice &. 01/2025 ,Systém fizeni vyroby
Jsou na pf'S'UQ")'f{h pracovnich mistech k dispoziciT T

b | aktualni technologické nebo vyrobni predpisy? X | O | 0O |an.

¢ |Jsou tyto predpisy aplikovany a dodrzovany? KO0 Ao

T +—
Existuji postupy pro vstupni identifikaci a kontroly Ano, vstupni identifikace je dana rozmerem

d | materiald? X | O | [J [vstupniho materialu, jakostni znackou oceli,

islem tavby a Cislem svitku. |

istuii - : : Ano.

’ Existuji po:tupy pro identifikaci a kontrolu materiald X Oololz divodd jednoznaéné identifikace je znaceni |
) g jednotlivych profilli provadéno pfimo pri

vyrobé& (ruén& permanentnim fixem).

1 T I r 1 Ano
f Exishyji postupy P;° vystupni identifikaci a kontrolu K| 00| 0 Smérnice &. 01/2025 ,Systém fizeni y?rgby“ a |
Ot jeji priloha PKZ ,Plan kontrol a zkousek |
— | | | zpracovany na kazdou zakazku. |
ﬁ Ano. |
Jsou v prub&hu vyrobniho procesu vedeny Kontrolni list vyroby a montaze. |
g zaznamy a Jsou vyuzZivany pro jeho fizeni? @ D [:] Plan kontrol a zkousek se zaznamy
z jednotlivych etap (projektovani, vyroba,
montaz).
1 7 ] JT Ano.

Vyrobni zafizeni tvofi jednoucelovy tvareci
stroj firmy FRAMECAD Limited typ
FRAMECAD F325iT ROLLFORMING
MACHINE SYSTEM model F325iT, serial. no.

F32306 pro vyrobu C profila.
Na stroji dochazi ke kompletni vyrobé C

Je udrzba strojniho a méficiho zarizeni profild a nasledné dilcu.

h | vykonavéna fadné, pravidelné a je DX | O | O |Tvarec stroj postupné za studena tvaruije
dokumentovana? ocelovy pas do podoby kone&ného C profilu,
déruje otvory dle pfedepsané vykresove
dokumentace, déli je na pozadované déelky a
provadi jejich jednoznacnou identifikaci.

Udrzba tvareciho stroje FRAMECAD je
provadeéna pravidelné dle stanoveného planu
udrzby uvedeného v Manualu od vyrobce

kzaﬂzenL

ANo.

Na vyrobni zafizeni FRAMECAD je
zpracovan od vyrobce Navod na sefizovani a

obsluhu tvareciho stroje.

o ; Detailni vyrobni postup je uveden ve Smérnici |
Je personél zapojeny do vyroby dostateCné & 01/2025. K : :

. . , «dr¥bu : , kap. VI ,Vyroba a montaz

i | kvalifikovan a vy3kolen pro obsluhu a udrz X | O] O ocelovych profili.

vyrobniho zafizeni?
Y Proskoleni pracovniku firmy Skymax Living
S.r.0. s vyrobnim zafizenim a softwarovym

vybavenim ,F-325iT Machine Setting &
Maintenance" probéhlo zastupcem vyrobce

dne 03.02.2025.
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zaznamenavany v pravidelnych intervalech
nepretrZité (automaticky)? nebo

72

[]

[]

Ano.

prm—

Jsou neshody ve vyrobé (poruchy, odchylky
vyrobniho nastaveni, vysledky mezioperaéni

7—

Ano.

Zplsob evidence neshod, jejich feseni,
naprava a napravna opatieni je gvedgno ve
Smérnici & 01/2025, kap. VI ,Rizeni

neshodného vyrobku®.
Jednotlivé pfipady neshody jsou

k| kontroly atp.) identifikovany a feéen.y? Jsou vedeny [J | dokumentovany od doby po&atku vzniku aZ
prislusné zaznamy, vCetné vysledk( feseni? po jejich vypofadani.
Ve vyrobni hale je vy¢lenén prostor pro
neshodné vyrobky. Ty jsou jepr]oznafiné
oznaéeny tak, aby nedoslo k jejich zqméné a
moznému pouziti. Za feseni neshod je
1 : | zodpovédny vedouci vyroby. ‘
Je vyrobek predavany na sklad fadné Ano. o ‘
| |identifikovan? X O | O Vyrobky jsou vyrabé&ny na konkretni zakazky, |
1L b&zné skladovani neni provadeno. |
Je vyrobek identifikovatelny az do mista prodeje j 1 |
M | (pGvod a typ)? X O | O |Ano. |
e TSR Sl |
5 |Kontroly a zkousSky | i v ‘
| | Ano.
Je zpracovan plan kontrol (vstupni, meziopera Veskeré zaznamy ze vstupnich, g
. vy'IstSpni)? i s copda X | O | O [meziopera&nich a vystupnich kontrol jsou
soulasti PKZ a jsou zakladany do slozky
zakazky.
S . 'r
b |Je dodrzovan zpusob a &etnost kontrol? X | | O [Ane.
- L
Ano.
Cinnost je pfedepsana ve Smérnice €.
Stanovil vyrobce vybaveni, zafizenim méridla 01/2025, kap. IX ,Metrologie”.
potfebna k zajiSténi procesu vyroby, kontroly a X | [J | [ |©Organizace mak dispozici délkova méridia
zkouseni (nebo odpovidajici subdodavatelske potfebna pro zajisténi vyroby konstrukci
zajisténi)? z tenkosténnych C profill.
K dispozici jsou délkova méridla (svinovaci
metr, posuvné meéritko).
[ Ano.
ze &hidla k di i Predlozeno:
Jsou takto uréena méndla k dispoziCi pro , . 5 )
} d |pfedepsané kontroly a zkousky na pfislusnych B | [ L f:jg:;“v”;?rg’:; :b'g‘-'ty pro overovani,
'." ' 2 ' '
s Provedena kontrola délkovych méfidel:
[ H posuvné meritko, svinovaci metr a pasmo.
Ano.
e |Jsou pracovnici vycvi€eni pro pf edepsané kontroly | 2 | 7] | [] |PfedloZen doklad o provedeném Skoleni
a zkou$ky? Jsou dostupné zaznamy O vycviku? pracovniku vyroby a obsluhy na pracovisti ze
| dne 01.02.2025 (zucastnili se 3 pracovnici).
- | T |
Ma vyrobce doloZzenu zpusobilost pfipadneho \ o
subdodavatelského subjektu pro provadéni (] | O | [ |Subdodavatelsky se zkousky neprovadsji
Zkousek? -

-

Zkusebni zafizeni

e —

Je u méfidel trvale zajistovéana jejich metrologicka
spravnost (ovéfeni, kalibrace? Jsou stanoveny

Cetnosti kalibrace?

Jsou dostupné zaznamy o metrologickém ove
a kalibraci?

ANo.

Organizace stanovila Ihtty pro ovéfovani
pracovnich méridel na 3 roky.

Ano, k dispozici jsou kalibraéni listy.
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rizovana osoba 204

ke stiznostem zéakaznika)?

AUt
¢ | Je zarizeni nezaménitelné identifikovano? A | ] | [J | Ano, evidenénim. pfip. identifika&nim &islem.
T #
d | Existuji postupy pro obsluhu zafizeni? X | ]| [] |Ano.
5.3 | Cetnost a misto kontrol, vzorkovani a zkousek
[ Ano.
Je k dispozici isuiici Plan kontrol a zkousek (PKZ) na kazdou
4 la podstgtu ch:tcr)cl:'t;ment Popisuficl Cetnost X | OJ | [ |zakazku v rozsahu: projekéni €innost, vyrobni |
| ¢innost, montazni ¢innost - sou¢ast Smérnice
! [ #6. 01/2025.
Je stanovena Cetnost vzorkovani a zkougek :
° v souladu s pfisluSnou technickou specifikaci? X | U O LAno Wz )
¢ |Je dodrzena Cetnost predepsanych zkousek? X [] [Anoviz. 5.3 a)
] - % £
Jsou zkousky pfedepsanym zplUsobem :
d evheiecouain? X | [J | [] [Anoviz.5.3a) i
6 IZéznamy & % *
Ma vyrobce stanoveny postupy pro fizeni
F erokumentﬁ a zaznamu tykajicich se SRV? X (0| O |An
b | Jsou zaznamy fadné vedeny? X | [ [ [Ano
Jsou zaznamy k dispozici na ur&enych mistech
& a po stanovenou dobu? X o D Ano
7 [ Rizeni neshodnych produkt f
Ano.
Zpusob evidence neshod, jejich feseni,
naprava a napravna opatreni je uvedeno ve
Smérnici €. 01/2025, kap. VIII ,Rizeni
neshodného vyrobku®.
V pripadé vadného ocelového dilce se do
Je k dispozici dokumentovany postup pro softwaru zada opraveny a vyrobi se novy.
nakladani s neshodnymi vyrobky, ktery zajisti Vyrobeny novy ocelovy dilec se opét
2 | identifikovatelnost neshodného vyrobku a oddéleni K| 00| 0O zkontroluje.
neshodneho vyrobku od ostatnich a ktery stanovi Ve vyrobni hale je vy&lenén prostor pro
odppvefinost za posouzeni neshodnych vyrobku a | neshodné vyrobky. Ty jsou jednozna&né
| oprévnénost o nich rozhodovat? oznadeny tak, aby nedoslo k jejich zaméné a
moznému pouziti. Za feSeni neshod je
zodpovédny vedouci vyroby.
Organizace rovnéz vede v elektronické
podobé evidenci reklamaci.
Za celkové vyfizeni reklamaci ma
| | zodpoveédnost ,provozni feditel”.
Jsou zaznamenany véechny pfipady vzniku
b | neshodnych vyrobkl (véetné téch, které se vztahuji Ano.

[Jsou véechny pfipady neshodnych vyrobku

C : Ano.
! prosetreny?

d |Jsou pfijimana priméfena opatreni k napravé? Ano.

8 l Skladovani, manipulace a doprava

——

Ma vyrobce dokumentovany postupy pro

Ano, dle SPO6 Nakupovani a skladovani.

= skladovani, manipulaci a dopravu?
|
Jsou v ramci SRV stanoveny odpovédnosti za
i skladovani, manipulaci a dopravu vyrobku? Ano, skladnik prislusneho skladu
Jsou skladovaci prostory pfiméfené charaktery < . e I
d | vyrobkl a zajistuji ochranu hotového vyrobku erﬁgfos\:;enéyeny, obezdeny objekt, ktery je

posSkozenim nebo znehodnocenim?

5(’
O,
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g |Baleni
T | Je zajisténo baleni a znaéeni vyrobku v souladu | ,
4 | g pfislusnou technickou specifikaci? X | L (O [An.
. . ﬁ
Zabranuji metody pouzivané pro baleni vyrobku
b degradaci jeho vlastnosti? A U O [Ano.
Pokud existuji zasady pro manipulaci a skladovani,
¢ | které musi dodrzet zakaznik, uvadi vyrobce tyto 4 ] [ Ano.
zasady na obalu nebo v pravodnich dokladech? |
10 | Vycvik pracovniku (viz téz 4.9 a 5.1.b)
Ano.

Organizace mé zpracované Organizacni
schéma spoleénosti a odpovédnosti

a Ma vyrobce stanoveny postupy pro vycvik = | 0| O jednotlivych pracovnich funkci = viz Smérnice
pracovniku, ktefi pracuji v systému SRV? &. 01/2025, kap. Ill ,Lidské zdroje”. |
Bylo zjisténo, Ze organizace disponuje
zpUsobilym personalem pro obsluhu zarizeni
od dodavatele FRAMECAD.
— + 'f

b | Jsou tyto postupy udrzovany? X | [ | O | Ano.
AnNoO.

¢ |Jsou dostupné zaznamy o vycviku? K| OO PredloZen doklad o provedeném Skoleni

pracovnik{ vyroby a obsluhy na pracovisti ze
dne 01.02.2025 (ztGéastnili se 3 pracovnici).

Zjisténi, poznamky, dukazy:

Na zavér provedeného auditu / v prub&hu zavéreéného jednani vedouci posuzovatel / posuzovatel seznamil
odpovédného zastupce vyrobce se zjisSténimi z auditu.

Zastupce vyrobce zjisténi z auditu pochopil, souhlasi a své souhlasné stanovisko svym podpisem stvrzuje.

Za vyrobce
12.06.2025
Vaclav Pavel Kuba

Za AO 204

Datum 12.06.2025
Ing. Stanislav Zrza

Systém fizeni vyroby je posouzen jako vyhovujici, pokud Zadny poZzadavek nebyl klasifikovan NC a pokud vyskyt poZzadavku klasifikovanych R
je mensi nez 20 % vSech odpovedi.

C. shoda, poZzadavek spinén
R: méné vyznamna neshoda, nutno odstranit ve stanoveném terminu
NC: vyznamna neshoda, musi byt odstranéna pfed rozhodnutim o certifikaci

Pfi zjisténi vyznamné neshody (NC) a méné vyznamné neshody (R) Je nutno zpracovat Zaznam o neshodach.
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