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PROTOKOL

o vysledku posouzeni systému fizeni vyroby podle systemu 2+

nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 (nafizeni o stavebnich vyrobcich — CPR),
pfiloha V nahrazena nafizenim Komise v pfenesené pravomoci (EU) €. 568/2014

c. 070-066371

Nazev vyrobku:

Montovaneé oceloveé dilce, sestavy a konstrukce
z tenkosténnych C profilu v tridé provedeni do EXC2 véetné

vyrobce:
Skymax Living s.r.o.
ICO: 19475195
Adresa: U Studia 3153/18, Zabreh, 700 30 Ostrava
Vyrobna: Skymax Living s.r.o.
Adresa: U Studia 3153/18, Zabreh, 700 30 Ostrava

Zakazka: 2070250107
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1

1.1

1.2

1.3

Vseobecné udaje

Udaje o vyrobci
Skymax Living s.r.o.

U Studia 3153/18, Zabieh, 700 30 Ostrava
ICO: 19475195

Udaje o vyrobku

Nazev vyrobku: Montované ocelové dilce, sestavy a konstrukce z tenkosténnych C profili
v tridé provedeni do EXC2 véetné.

Popis vyrobku a jeho pouziti:

Montovane ocelové dilce, sestavy a konstrukce provadéné ve firmé Skymax Living s.r.o.
tvori prihradove stavebni konstrukce. Pro vyrobu jsou pouzivany za studena tvarované
tenkosténné C profily dle CSN EN 10346, které jsou mechanicky spojované samovrtnymi
srouby. Specifikace provadéni montovanych ocelovych konstrukci je uvedena v tabulce 1.

Zakladni material: Tenkosténné profily C (ozn. 89S-41-115) vyrobené z oceli znacky
S350GD s povrchovou Upravou Z275 dle CSN EN 10346
’ Spojovaci material: Samovrtné Srouby XDrive® Framer DP (@ 4,8 x 19 mm) pro

spojovani nosniku

Samovrtné Srouby Hex Head FrameFix HD (@ 4,8 x 19 mm) pro
spojovani panelu mezi sebou

|

Tabulka 1. Specifikace provadéni ocelovych konstrukci

Navrhovani ocelovych dilcl, sestav a konstrukci dle norem fady CSN EN 1991 a fady CSN
EN 1883 e provadéno statikem s kvalifikaci ,autorizovany inzenyr pro statiku a dynamiku
staveb” s prislusnym programovym vybavenim (software SCIA ENGINEER) za podpory
software FRAMECAD (dodavatel jednoucelového tvareciho stroje).

Specifikace dilu, dilcu, sestav a konstrukci je zpracovavana primo vyrobcem (ozn. MPCS
dle CSN EN 1090-1+A1, priloha A), nebo na zéakladé pozadavku zakaznika (ozn. PPCS dle
CSN EN 1020-1+A1, priloha A).

Seznam podkladu predanych vyrobcem pro posouzeni systému rizeni vyroby

Pocatecni zkouska typu (ITT): zakazka 001/09/2024 ,rekonstrukce RD (nadstava rodinného
domu - 2.NP - obytné podkrovi)® na adrese Klamos 79 parc.¢. st. 86, 570, 1/10, 1/76, 1/93,
k.u. Klamos. Investor Marek Kluskov, Jitka Kluskova, Martin Suchanek

Dokumentace systému fizeni vyroby pro provadeni ocelovych konstrukci: Smérnice ¢&.
01/2025 _Systém fizeni vyroby provadeni ocelovych konstrukci*

Kvalifikace projektanta a statika: Ing. Barbora Bartecka, Ph.D, (Lepos stav s.r.o.)
autorizovany inzenyr pro statiku a dynamiku staveb, CKAIT: 1104038, Osvédéeni o

autorizaci ¢. 41334, vydal Ceska komora autorizovanych inzenyrd dne 08.12.2017

Zaznamova dokumentace (viz priloha 1)
- Dokumentace pro povoleni stavby
- Detailni vyrobni a montazni vykresova dokumentace jednotlivych dilcu a detaill
kotveni
- Kontrolni list vyroby a montaze
- Plan kontrol a zkousek se zaznamy z jednotlivych etap (projektovani, vyroba, montaz)
- Prohlaseni o vlastnostech, CE Stitek{vzor) N

A \ AL\ g s
Navod na sefizovani a obsluhu tvafegfho stroje firmy FRAMECAD Limited typ FRAMECAD
F325iT ROLLFORMING MACHINE

&Tﬁm.qu‘ét F325iT, serial. no. F32306
Seznam méfidel, Kalibraéni listy |
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1.4

1.5

1.6

Evidence neshod a reklamaci
Dokumenty kontroly dle CSN EN 10204 pro z&akladni material (Inspekéni certifikaty typ 3.1)

Technické listy a specifikace ke spojovacimu materialu: samovrtnym Sroubim XDrive®
Framer DP (@ 4,8 x 19 mm) pro spojovani nosnikt a Hex Head FrameFix HD (2 4,8 x 19
mm) pro spojovani panelu mezi sebou

Seznam ostatnich podkladu pouzitych pfi posouzeni systému Fizeni vyroby

Interni predpis ¢.0000A099 ,Postup posuzovani a ovéfovani stalosti viastnosti stavebnich
vyrobku podle CPR", vydal TZUS Praha, s.p.

Interni predpis ¢.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby“, vydal TZUS Praha, s.p.

CSN EN 1090-2+A1 ,Provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci - Cast 2: Technické
pozadavky na ocelové konstrukce“

CSN EN 10346 ,Kontinualné zarové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky pro
tvareni za studena - Technické dodaci podminky*

CSN EN 10204 ,Kovové vyrobky - Druhy dokumentti kontroly*

Technicka specifikace vztahujici se na posouzeni systému fizeni vyroby

CSN EN 1090-1:2010+A1:2012 (EN 1090-1:2009+A1:2011) ,Provadéni ocelovych
konstrukci a hlinikovych konstrukci. Cast 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich

dilcu®

Informace o predchozim posouzeni systému frizeni vyroby

Z hlediska pozadavku CSN EN 1090-1+A1, kap. 6.3 a pfiloha B se jedna o prvotni inspekci
a posouzeni systému rizeni vyroby ocelovych konstrukci OS €. 1020 u vyrobce Skymax

Living s.r.o.

2 Posouzeni systému fFizeni vyroby

2.1

2.4

Pozadavek technické specifikace na systém rizeni vyroby
Pozadavek na fizeni vyroby (FPC) je uveden v CSN EN 1090-1+A1, kap. 6.3 a pfiloha B.

Vyhodnoceni systému rizeni vyroby:

Technicka dokumentace vyrobce ,Skymax Living s.r.0.” uvedena v bode 1.3 obsahuje popis
systému fizeni vyroby a montaze montovanych ocelovych dilcu, sestav a konstrukci

z tenkosténnych C profilu v tfidé provedeni EXC1 a EXC2.

Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kriterii uvedenych v technické
specifikaci dle bodu 1.5. Podrobné zaznamy o posouzeni SRV jsou uvedeny v Kontrolnim
listu — pocatecni inspekce v misté vyroby a systemu rizeni vyroby ocelovych konstrukci

vyrabénych dle CSN EN 1090-2+A1, ktery je v pfiloze tohoto protokolu.
Na zakladé pocatecni inspekce v misté vyroby a systemu rizeni vyroby byl vyrobce

klasifikovan jako zpusobily pro navrhovani a vyrobu montovanych ocelovych dilcu, sestav a
konstrukci z tenkosténnych C profilu v tfidé provedeni do EXC2 vcetne. Specifikace

provadéni montovanych ocelovych konstrukci je uvedena v tabulce 1.

\/ ramci posuzovani SRV byla provéiena dokumentace organizace, zavedené postupy pro
stanovenych zkousek a kontrol s ohle mhélp(,é(/éa&éqé prace. Dale byl proveren proces
nakupovani vstupnich materialu (zej hé\(z_‘ékladni';a‘sp?jovaci material), jejich specifikace
byla provérena technicka zpusobilost 0rga i’za(;ﬁ‘_ l§ vyrobe (vyrobni a skladovaci prostory,
v - ’ 1 s 1A%, LU a B

zarizeni, infrastruktura) a odborna zp <})l| st persOnéy

£. 1020 _\?4’
J3 d's N

navrhovani a vyrobu, uplathovani tec t-qf\p'gst_upﬂ v praxi, soulad predepsanych a
v objednavkach, kontrola pfi prejimce a‘fdbl"ér'zeni.-qg/kladq 0 jakosti techto materialu. Rovnéz
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e Pii provérce SRV nebyly identifikovany vyznamné neshody (NC) ani méné vyznamné
neshody (R), drobné nedostatky byly vyreseny na misté.

e Zaznam z pocatecni inspekce v misté vyroby a systému fizeni vyroby je uveden v priloze 1.

3 Zaver
e Systém frizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, je v souladu s hafmpnizovanou
technickou specifikaci a zajistuje dosazeni a udrzeni deklarovanych viastnosti vyrobku

e /Zjisteni a zavery uvedené v tomto protokolu plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméne
skutecnosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

e Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s nafizenim EP a Rady (EU) C.
305/2011, systém 2+, doplfovana zpravami o prub&zném dozoru, ktery zahrnuje posouzeni
a hodnoceni systému fizeni vyroby

4 Prilohy

1. Priloha 1 _Kontrolni list po¢ate¢ni inspekce v misté vyroby a provérka systému fizeni vyroby dle
CSN EN 1090-1+A1"
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KONTROLNI LIST
systemu rizeni vyroby

X pfi poéateéni inspekci |_| pfi dozoru
Vyrobek: Montované ocelové dilce, sestavy a konstrukce | Zakazka &. 2070250107
z tenkosténnych C profilu v tfidé provadéni do
EXC2 v&etné
Vyrobce: Skymax Living s.r.0.. Datum provérky: 12.06.2025
| | U Studia 3153/18, Zabieh, 700 30 Ostrava L
Vyrobna: Skymax Living s.r.o.. Vedouci posuzovatel: Ing. Stanislav Zrza
| U Studia 3153/18, Zabieh, 700 30 Ostrava
Technicka x Provadéni ocelovych konstrukci. Cast 1: Pozadavky na
specifikace: CSN EN 1090-1+A1 posouzeni sﬁzdy ionstrukénich dilu !
DalSi denové ‘ posuzovatel: prekladatel: — o pozorovatel: —
auditniho tymu | Ing. Viadimira Hlawiczkova l
Cil auditu posoudit shodu SRV s kritérii auditu, posouzeni schopnosti SRV zajistovat, Ze vyrobky splfiuji prislugné
_| poZadavky |
Rozszah audiu vyrobna, laboratofe, skladovaci prostory ve vztahu k uvedenému vyrobku v rozsahu vymezeném timto kontrolnim
istem
Knténa auditu [ poZzadavky CPR, technické specifikace, dokumentace SRV ]
Prubéh auditu | cas | za0s | €innost misto auditu ucastnici auditu
8:00-8:15 VP +P uvodni jednani kancelar zastupce zastupce zadatele
| | Zzadatele ]
815-1500 | VP +P posuzovani SRV vyroba, laboratofe, | prisludni odpov&dni
sklady pracovnici
t 1500-1515 | VP +P % zaverecné jednani kancelar zastupce zastupce Zadatele |
— | | Zadatele

e ———

C- poiadav?< splnén - shoda
R — poZzadavek spinén s dil€imi nedostatky — méné vyznamna neshoda
NC - poZadavek nesplnén — vyznamna neshoda

—A

[ Klasifikace plnéni pozadavku:

———— — — -

=
g | Pozadavek C | R rNC Zjisténi
1 Navrhovani
1a | Mé& organizace dokumentovany postup tvorby K| O | O |Ano.
konstrukéniho navrhu vEetné jeho identifikace a Smérnice €. 01/2025 ,Systém fizeni vyroby
zménového fizeni? provadeéni ocelovych konstrukci*, kap. IV

.Vyrobni proces".

Konstrukeni feSeni je provadéno v systému
Framecad, ktery je sou¢asti nakoupené
technologie vyroby tenkosténnych profill ozn.
FRAMECAD F325iT ROLLFORMING
MACHINE SYSTEM.

Ovéreni konstrukéniho navrhu je vzdy
provadéno projektantem s pfislusnou
kvalifikaci CKAIT,

Vystupem z kaZzdé akce je ,Dokumentace pro
povoleni stavby“, které obsahuje Technickou
zpravu a Zakladni staticky vypodet.

-

1b TJsou jednoznaéné stanoveny odpovédno Q;i | ANo

Smérnice €. 01/2025 ,Systém Fizeni vyroby
provadeénl| ocelovych konstrukci®,

0000A066 5
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navrhovani?

Sicioist — —
._E il Pozadavek C T R l NC Zjisténi
1c | Ma organizace zpUsobilé pracovniky pro ® | O] Ano.

Projektant Ing. Barbora Bartecka, Ph.D,
(Lepos stav s.r.0.) autorizovany inzenyr pro
statiku a dynamiku staveb, CKAIT: 1104038.

Osvéd&eni o autorizaci ¢. 41334, vydal Ceské
komora autorizovanych inzenyru dne
08.12.2017.

1d

Ma organizace v dostate¢né mife zajistény zdroje
(poCitaCové a programové vybaveni, pfip. postupy
pro rucni vypocty)?

Ano

Software FRAMECAD pro staticky vypocet +
statické posouzeni autorizovanym inzenyrem

v software ,SCIA Engineer 18.11047".

-

1e

Jsou zaznamy z jednotlivych etap tvorby
konstrukCniho navrhu dostateéné prikazné a jsou

uchovavany po stanovenou dobu?

[

Ano.

Zaznamy z jednotlivych etap tvorby
konstruk&niho navrhu jsou uchovavany ve

slozce zakazky (min.10 let).

Vyroba - v§eobecné

2a

— S —————————————

Ma organizace popsany a udrZovany systém fizeni
vyroby (FPC) ocelovych konstrukci?

X | [

[

Ano.

Organizace ma popsany a zavedeny systéem

fizeni vyroby montovanych ocelovych dilcu,

sestav a konstrukci z tenkosténnych C profilt

ve Smérnici €. 01/2025 ,Systém rizeni vyroby

provadéni ocelovych konstrukci®.

Smérnice se zabyva mimo jiné:

- obchodni €innosti

- nakupovanim

- TFizenim lidskych zdroju

- vyrobnim procesem

- specifikaci vstupniho materialu

- vyrobou a montazi ocelovych profilt

- kontrolou vyroby (vstupni, mezioperacni,
vystupni)

- zpusobem fizeni neshodného vyrobku

- metrologii

Organizacni schéma spole€nosti a pracovni

funkce zaméstnancu jsou uvedeny ve

Smeérnici €. 01/2025, kap. Il ,Lidské zdroje".

Zaznamy z vyroby a montaze jsou uvadény
do tzv. Kontrolniho listu“.

Na vyrobené konstrukce vyrobce vydava
Prohlaseni o vlastnostech a CE $titek.

' 2b

.

Zahrnuje tento systém pisemnou dokumentaci
pracovnich postupu v pribéhu vyroby a pro
pravidelné kontroly a zkousky?

ANo.

Zakladnim dokumentem, ktery prifezoveé
popisuje systém fizeni vyroby od objednavky,
pfes pfipravu vyroby, vyrobu, kontrolu,
expedici je Smérnice €. 01/2025 ,Systém
fizeni vyroby provadéni ocelovych
konstrukci.

2c

Méa organizace pouzivajici proces svarovani
kvalifikované postupy svafovani (WPQR, WPS) a

zpracovava technologicky postup svafovani?

Organizace pri provadéni ocelovych
konstrukci proces svarovani nevyuziva -
jedna se o montovanée konstrukce.

0000A066 5
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Oznameny subjekt 1020 EN 1090-1+A1provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukei
Cast 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dili Zak.& 2070250107

. _—— i .
C.T Pozadavek | C | R |NC Zjisténi
2d | Ma organizace vytvofeny systém fizeni zaznam( X | [ | O |Ano.
vznikajicich v pribéhu vyroby a kontrolnich a Tvorba a fizeni dokumentace je popsano ve
uvolinovacich zkousek? Smérnici &. 01/2025.

ZAaznamovéa dokumentace vznikajici

v pribé&hu vyroby a montaze je:

- Zaznam o vstupni kontrole pasu oceli
SS350GD+Z275 na dodacim listé prip. na
dokumentu kontroly (zpravidla Test report
2.2 dle EN 10204),

- Kontrolni list vyroby a montaze,

- Plan kontrol a zkousek (PKZ) na kazdou
zakazku v rozsahu: projekCni Cinnost,
vyrobni ¢innost, montazni Cinnost,

- Prohlaseni o vlastnostech a CE Stitek
(vzor)

I

| I ! ! i
; 2d | Ma organizace vytvoreny systém fizeni zaznami X 1 (] | [] | Ano.
vznikajicich v prub&hu vyroby a kontrolnich a Podpurnymi dokumenty a zaznamy jsou
uvolnovacich zkousek? dokumenty kontroly (dle EN 10204),

| prohlaseni o vlastnostech aj. od dodavatelu:
| - Vstupniho materialu — pasu z oceli

| S350GD+Z275 tl. 1,15 mm

| - Spojovaciho materialt:- samovrtnych
Sroubl XDrive® Framer DP (24,8 x 19
mm) pro spojovani nosniku a Hex Head
FrameFix HD (@ 4,8 x 19 mm) pro
spojovani panelu mezi sebou.

- Vykresova dokumentace jednotlivych
prvku a dilct

- Dokumentace pro povoleni stavby®, ktere

w obsahuje Technickou zpravu a Zakladni

| staticky vypocCet

Veskeré zaznamy ze vstupnich,

mezioperacnich a vystupnich kontrol jsou
soucasti PKZ a jsou zakladany do slozky

zakazky.
|
— . . e et |
| 2e | Ma organizace dokumentovany postup pro reféem 4 [ ]| ] [Ano.
| neshody, jsou tyto pfipady dokumentovany a jsou ZpUsob evidence neshod, jejich feseni,
o nich vedeny zaznamy? naprava a napravna opatreni je uvedeno ve

| Smérnici & 01/2025, kap. VIII ,Rizeni
neshodného vyrobku".

V pripadé vadného ocelového dilce se do
softwaru zada opraveny a vyrobi se novy.
Vyrobeny novy ocelovy dilec se opét
zkontroluje.

V pfipadé vadného dilce dale jesté
hodnotime moznost dalSiho pouziti (zda-li se
da upravit k jiné zakazce) nebo uplné
vyrazeni.

Ve vyrobni hale je vyClenén prostor pro
neshodné vyrobky. Ty jsou jednoznaéné
oznaceny tak, aby nedoslo k jejich zaméné a
moznému pouziti. Za reSeni neshod je
zodpoveédny vedouci vyroby.

Organizace rovnez vede v elektronické
podobé evidenci reklamaci.

Za celkove vyfizeni reklamaci ma
zodpovednost ,provozni feditel”.

0000A066 5
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Kontrolni list systému Fizeni vyroby
EN 1090-1+A1provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci
Cast 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dild

Zak & 2070250107

s ———

e e e——————

‘-Eg

C. Pozadavek

C

R

NC

Zjisténi

- ,— e — —— — — -

3a | Disponuje organizace vhodnym vyrobnim
zarizenim (svafovaci zafizeni poloautomaty,
automaty, zafizeni pro déleni material(, aj.) ve
vztahu k uvazovane tfidé provedeni?

Vyroba - zafizeni

X

Ano.

\yrobni zafizeni tvofi jednotcelovy tvareci
stroj firmy FRAMECAD Limited typ
FRAMECAD F325iT ROLLFORMING
MACHINE SYSTEM model F325iT, serial. no.

F32306 pro vyrobu C profilu.

Na strojich dochazi ke kompletni vyrobé
dilct. Tvareci stroj postupné za studena
tvaruje ocelovy pas do podoby koneéného
profilu, déruje otvory dle pfedepsané
vykresové dokumentace, déli je na
pozadované délky a provadi jejich
jednoznacnou identifikaci.

K manipulaci se zakladnim materialem
organizace vyuziva retézovy kladkostroj.

Vyrobni zafizeni odpovida uvazované tride
provadéni — EXC2.

-~

Jsou pro jednotliva vyrobni zafizeni zpracovany
navody na obsluhu a udrzbu a je zarizeni
udrZovano v dobrém technickém stavu?

3b

L]

L]

Ano.

Na vyrobni zafizeni FRAMECAD je
zpracovan od vyrobce Navod na sefizovani a
obsluhu tvareciho stroje.

Detailni vyrobni postup je uveden ve
Smérnici &. 01/2025, kap. VI ,Vyroba a
montaz ocelovych profilu“.

Proskoleni pracovnik( firmy Skymax Living
s.r.0. s vyrobnim zafizenim a softwarovym
vybavenim ,F-325iT Machine Setting &
Maintenance" probéhlo zastupcem vyrobce
dne 03.02.2025.

3c | Planuje a zajifuje organizace vhodnou Udrzbu X | O | O |Ano.
pouzivaného zafizeni? Udrzba tvafeciho stroje FRAMECAD je
provadéna pravidelné dle stanoveného planu
udrzby uvedeného v Manualu od vyrobce
zarizeni.
Jedna se o nové instalované strojni zarizeni
s oznacenim CE, ke kterému byla dolozena
pravodni kontrolni dokumentace vyrobce a
schémata zapojeni.
—
4 Vyroba — odborna zpusobilost
| 4a | Disponuje zhotovitel odborné zpisobilym X | O] O |Ano.
| personélem pro provadéni konstrukci v rozsahu Organizace ma zpracované Organizaéni
poZzadované tfidy provedeni? schéma spolecnosti a odpovédnosti
jednotlivych pracovnich funkci — viz Smérnice
¢. 01/2025, kap. Il ,Lidske zdroje”.
Bylo zjisténo, Ze organizace disponuje
zpusobilym personalem pro obsluhu zafizeni
od dodavatele FRAMECAD.
PfedloZzen doklad o provedeném $koleni
pracovniku vyroby a obsluhy na pracovisti ze
% dne 01.02.2025 (zucastnili se 3 pracovnici).
4b TDisponuje zhotovitel odborné zpUsobilym K | [ | O | z davodu toho, ze organizace nevyuziva
personélem NDT (vlastni personal, subdodavat Q) proces svarovani, nejsou pracovnici NDT ani
pro provadéni konstrukci v rozsahu poZzadovane| (¢ svarecsky dozor potrebni.
tfidy provedeni? 2 aenpl.
v A -
4c | Ma zhotovitel odborné zpisobily perspnal pr L
svarecsky dozor?
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TZUS Praha, s.p.
Oznameny subjekt 1020

Kontrolni list systému Fizeni vyroby
EN 1090-1+A1provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci

Céast 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dili

Str.: 5/11

Zak & 2070250107

vedeny dukazy a zaznamy a jsou prukazné?

C. Pozadavek C | R |NC Zjisténi
Vyro_ba - kontrola a zkouseni
5a | Ma zhotovitel dokumentované postupy pro kontrolu | (4 | [7 | [7 [ Ano.
a zkouseni v rozsahu zajistujicim dodrzeni Kontrola a zkou$eni probiha dle Smérnice €.
deklarovanych hodnot a tfid vSech charakteristik? 01/2025, kap. VIl ,Kontrola vyroby”.
Ke kazdé zakéazce je zpracovan PKZ ((plan
' kontrol a zkousek).
1
Sb | Jsou kontroly a zkou$eni provadéna podle pifedem | X | [J | [J | Ano.
stanoveného planu (viz pfil. C)? Plan zkouseni odpovida pozadavkum dle EN
1090-2, pfil. C pro danou tfidu provadéni
| EXC.
5c | Odpovidaji sledované charakteristiky a jejich &etnost | X | [J | [J [ Ano.
ovéfovani pozadavkim v CSN EN 1090-1, tab. 2 Sledované charakteristiky odpovidaji
“ pozadavkim PKZ zpracovaného dle
5d | Jsou vysledky ve shodé s deklarovanymi hodnotami | [ | [J | [J |pozadavku EN 1090.
odvozenymi ze specifikace dilce? Dokladovano zaznamy u predlozené zakazky
(viz kap. 5e).
S5e | Jsou o provadénych kontrolach a zkouskach X | O | O [Ano, viz zakdzka 001/09/2024 ,rekonstrukce

RD (nadstava rodinného domu - 2.NP -
obytné podkrovi)* na adrese Klamos 79
parc.c. st. 86, 570, 1/10, 1/76, 1/93, k.u.
Klamos§, Investor Marek Kluskov, Jitka
Kluskova, Martin Suchanek.

Predlozeno:

- Dokumentace pro povoleni stavby
Jrekonstrukce RD (nadstava rodinného
domu - 2.NP - obytné podkrovi)®,
obsahuje Technickou zpravu a Zakladni
staticky vypocet, vypracoval projektant
Ing. Barbora Bartecka, Ph.D, (Lepos stav

s.r.0.) autorizovany inzenyr pro statiku a
dynamiku staveb, CKAIT: 1104038

- Detailni vyrobni a montazni vykresova
dokumentace jednotlivych dilcu a detaill
kotveni (napr. vykres celkova sestava
ozn. 2409-03-02 (konstrukce zatfidéna do
EXC2

- Staticky vypocet proveden podle EN fady
1991 a EN rady 1993 ve vypo&etnim
software FRAMECAD pro staticky
vypocet + statické posouzeni
autorizovanym inzenyrem v software
SCIA Engineer 18.11047¢

- Zakladni material ocelovy pas S350GD
Z275M-A-C rozméra 1102,00 x 1,150mm
ro vyrobu C profilu 89S-41-115) dle
SN EN 10346, napi. Test Report 2.2,
ev.C. 2025359653/000 ze dne
06.02.2025, vydal Ferona, a.s.

- Spojovaci material:- samovrtnych Sroubt
XDrive® Framer DP (@ 4,8 x 19 mm) pro
spojovani nosniku a Hex Head FrameFix
HD (@ 4,8 x 19 mm) pro spojovani panell
mezi sebou

- Kontrolni list vyroby a montaze
Pplan kontrol a zkousek (PKZ) na
zakazku

- Prohlaseni o vlastnostech a CE §titek

budou vystaveny po ukon&eni zakazky a
ziskani Osvédceni
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TZUS Praha, s.p. Kontrolni list s '
ha, 8. ystému fizeni vyrob Str.2 6/11
Oznadmeny subjekt 1020 EN 1090-1+A1provadéni ocelovych a hllnikovygh konstrukci
Cast 1: PoZadavky na posouzeni shody konstrukénich dilii Zak.¢. 2070250107

C. Pozadavek [c R | NC Zjisténi

6 Vyroba - méfici a monitorovaci zafizeni

6a | Stanovila organizace méfici a zkusebni zafizeni 4 | O | [ |Ano.

k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkoueni? Cinnost je predepsana ve Smérnice &.
01/2025, kap. IX ,Metrologie”.

Organizace ma k dispozici délkova mérfidla
potifebna pro zajisténi vyroby konstrukci

z tenkosténnych C profilu.

K dispozici jsou délkova méridla (svinovaci
metr, posuvné méritko).

6b | Je u zkusebniho a méficiho zafizeni trvale ! X f[:] ] [] tAno.
zajistovana jejich metrologicka spravnost Organizace stanovila Ih(ty pro ovéfovani
(ovérovani, kalibrace) a jsou o tom vedeny pracovnich mé&fidel na 3 roky.
?
zaznamy' Predlozeno:

Seznam méridel a Ihuty pro ovérovani,
vedeno v el. podobé.

Provedena kontrola délkovych méridel.
posuvné méritko, svinovaci metr a pasmo:

l
j Lhta méfidel pro ovérovani 5 let.

7 I Vyroba - vyrobni a skladovaci prostory, manipulaéni prostredky

| 7a | Odpovidaji vyrobni prostory organizace (rozméry X (O | O |Ano.
’ vyrobni haly, zastreSena, temperovana, Provedena prohlidka vyrobnich prostor.

| S OCGESUANET IR SVROVACICH s o). Organizace sidli a vyroba probiha na adrese
R S U Studia 3153/18, Zabreh, 700 30 Ostrava.

| Vyroba probiha v pronajaté zastieSené hale
, s moznosti vytapéni.
| Manipulace: ruénim fetézovym
/ kladkostrojem.
Vyrobni prostory organizace odpovidaji
pozadované tridé provadéni EXC2.

j

Ano

Skladovani zakladnich a pfidavnych
materiall je popsano ve Smérnice €.
01/2025, kap. VIl ,Kontrola vyroby®, odd.

Skladovani a preprava“.

Skladovani zakladniho materialu a
spojovaciho materialu je ve vyhrazenych
prostorach vyrobni haly.

Material je uloZzen takovym zpUsobem, aby
nedoslo k jeho znehodnoceni, nebo zameéné
a byla zajisténa jeho identifikovatelnost.

Zakladni material je nakupovan s doklady —
dokumenty kontroly typ 3.1. pfip. 2.2 dle EN
10204 a s dodacim listem.

Spojovaci material: samovrtné Srouby

XDrive® Framer DP (@ 4,8 x 19 mm) pro
spojovani nosniku a Hex Head FrameFix HD

(D 4,8 x 19 mm) pro spojovani panelll mezi
sebou s 0zn. CE (CPR prohlaseni).
Skladovaci prostory odpovidaji pozadované
tridé EXC2.

O
L

/ |
/ 7b | Odpovidaji skladovaci prostory organizace X T |
(poZzadavky na skladovani zakladnich materialu a

pfidavnych materiald) uvaZované tfidé provedeni?

7cC %Vyhovuji manipulaéni prostiedky poZadavkim pro %ﬂ\‘ ] [ OJ [Ano.
IS K manipulaci se zakladnim materialem

organizace vyuziva retézovy kladkostroj.
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TZUS Praha, s.p.
Oznameny subjekt 1020

Kontrolni list systému Fizeni vyroby Str.: 7/11
EN 1090-1+A1provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci

od doby pocatku vzniku az po jejich vyporadani,
jsou zaznamy uchovavany po stanovenou dobu?

Cast 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dila Zak.¢. Z070250107

C. Pozadavek C | R |NC Zjisténi

8 Rizeni neshodného vyrobku

8a Existuje quumentovany postup stanovuijici zpusob | X1 | [] | [[] | Ano.

vyporadani se s neshodnymi vyrobky? ZpUsob evidence neshod, jejich feseni,
naprava a napravna opatreni je uvedeno ve
Smérnici & 01/2025, kap. VIII ,Rizeni
neshodného vyrobku®.
. . ” ol L
8b | Jsou jednotlivé pripady neshody dokumentovany i X | O 0O |Ano.

Jednotlivé pripady neshody jsou
dokumentovany od doby pocatku vzniku az

po jejich vyporadani.
Ve vyrobni hale je vyClenén prostor pro

neshodné vyrobky. Ty jsou jednoznacnée
oznadeny tak, aby nedoslo k jejich zaméne a

moznému pouziti. Za feSeni neshod je
zodpovédny vedouci vyroby.
Organizace rovnéz vede v elektronicke
podobé evidenci reklamaci.

Za celkové vyfizeni reklamaci ma
zodpovédnost ,provozni reditel”.

Syst_ém fizeni vyroby je posouzen jako vyhovujici, pokud Zadny poZadavek nebyl klasifikovan NC a pokud vyskyt poZadavku
klasifikovanych R je menSi neZz 20% vSech odpovédi.

C - shoda
R — méné vyznamna neshoda, nutno odstranit ve stanoveném terminu

NC - vyznamna neshoda, musi byt odstranéna pfed rozhodnutim o certifikaci
Pfi zjisténi vyznamné neshody (NC) 2 méné vyznamné neshody (R) je nutno zpracovat Zaznam o neshodach.
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TZUS Praha, 8.p.

oznameny subjekt 1020 ECN 1090-14 A’::'r‘;':;z; ":?t svrtému Fizeni vyroby Str.: 8/11
ast 1: Pozad ocelovych a hlinikovych konstrukei
avky na posouzeni shody konstrukénich dili Zak & 7070250107
Urceni tridy provedeni ,
- —=————11 0celové konstrukce podle SN EN 1090-2+A1
& PoZadavek Y y m| m
9 8 0O O Poznémky
N
s | specifikace a dokumentace (kap.4) —

~Opsahuje specifikace provadéni (dokumentace
zhotovitele)? Ve vykresové nebo projektove

dokumentaci je uvedena trida provedeni
konstrukce a identifikace.

Ve vykresové dokumentace je zpravidla
uvedeno:

Jakost zakladniho a spojovacinho
materialu, pozadavek na korozni
odolnost aj.

— popis dilc:,e a jeho ideptiﬁkaci (0znageni) v¢ , \
povedeni a stupné pfipravy povrchu? ) vEetnd thidy | (] X (O O

_ kvalitu pouzitych materiall (zakladni materia| pfidavny

material, spojovaci prostredky,..)? [] X (O [] | Vychazi z poZzadavku na tridu provadeéni.

_ tfidy provedeni (rozméry a
tidy p ( ry a tolerance)? | X [0 | O |Dle EN 1090-2 — predepsano v TS
detaily konstrukéniho provedeni (ty vyrobku (vykresova dokumentace)..

— detal _ eni (lypy a rozméry svart |
zpusoby spojovani, ....)? ysvard, | U | B (0 | O | Ano |

— plan kvality (je-li pozadovan) dle pozadavki kap.

4.2.27 P O|X (O |13 |Ano.

2. | Zakladni vyrobky (kap.5) e 1
. - 2 2 » . R " N  a + f‘

— Jsou s.pec:ﬁ.kovany zakladni materialy a je zajidténa | X (O | [O | Najednou&elovém stroji je vyrabén C
]ejICh identifikace a sledovatelnost? proﬁl (OZI'\. 89S-41-1 15) v il 1’15mm 7

oceli jakosti min. S350GD dle EN 10346.
Vyroba profill probiha postupnym
tvarovanim za studena ze svitku.

— jsou pro kovove vyrobky k dispozici dokumenty 0| X (O | O | Dokumenty kontroly typ. 2.2, pfip. typ
kontroly (viz kap. 5.257 3.1 dle EN 10204.

- je zajisfovana sledovatelnost zakladnich vyrobkipii | [ | X [[J | OJ | Sledovatelnost die Smérice €. 01/2025
vyrobé & zpusob jejich znacCeni pro danou tfidu ,Systém fizeni vyroby provadeni
provedeni (viz kap. 5.2)? ocelovych konstrukci* (sledovano od

nakupu, pres vyrobu, expedici a
montaz).

Zaznamy tvofi Kontrolni list vyroby a
montaze a dale Plan kontrol a zkouSek
(PKZ) na kazdou zakazku v rozsahu:
projekéni ¢innost, vyrobni Cinnost,
montazni ¢innost

Jednotlivé dilce jsou znaCeny rucné
permanentnim fixem.

|

_ odpovidaiji z&kladni vyrobky (virobky z konstrukénich | OJ | B |0 [ L | Ano.
oceli, ocelové odlitky) pozadavk(iim uvedenym v kap.

532547
~ odpovidaii svafovaci materialy pozadavkam kap. 557 | (1 | O [ L] NiP:gVégi-pfoceS svafovani neni
uplatiovan.

—~ odpovidaii mechanické spojovaci soucasti (11 B [0 | O | Ano, spojovaci material: samovrtné
AN - Srouby XDrive® Framer DP (24,8 x 19

(nepfedepjaté &roubové sestavy, pfedepjaté sroubove | .

sestavy, zakladové §rouby, matice, podloZky, nyty mm) pr O spojovani nosniku a Hex Head

valcované za tepla, zvlaétni spojovaci soucasti) FrameFix HD (@ 4,8 x 19 mm) pro
spojovani panelu mezi sebou s ozn. CE

- . ?
pozadavkum kap. 5.6% (CPR prohlaseni).

t‘ odpovidaji pozadavky na spiahovaci trny a SryK( 6] w\\l;iq (] ([0 | [ | Neprovadi.

zarazky, betonafskou ocel, materialy pro pod @é@ neny '
mostni zavéry, vysokopevnostni lana, tyce/ KOncovky a | <l =
stavebni loziska pozadavk(m kap. 5.7 aZ 51 27 R |y

— —_—
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TZUS Praha, s.p

Oznameny subjekt 102 Kontrolni list systému Fizeni vyrob Str.. 9/11
3 Sub) 0 E(';Ng 1 :7201 +*Alprovadéni ocelovych a hlln;,:ovygh konstrukci
8t 1: PoZzadavky na posouzeni shody konstrukénich dild Zak.¢. 2070250107
“ﬁk
C Pozad Y
: av
ek g g g g Poznamky
| N| @] &

| 3. | Priprava a sestaveni (kap.6)

— je vhodnym zpusobem zaji identi
J!e dnotliv;ch d‘i)l ol v ot ::é'stépra tl)dentlﬁkace 0 Ano dle Smérnice &. 01/2025 ,Systém
vyroby (viz kap. 6.2)? fizeni vyroby provadéni ocelovych
je manipulace a skladovani KONSINAEL
18.? P ovani v souladu s kap. 6.3 a tab. LJ | Manipulace pomoci VZV.
— je déleni ma?tenélu provadéno dle zasad uvedenych 4 Ano, pouze stiihani na tvarecim stroji.
v kap. 6.4.1%
= gﬂ :tzf‘;‘é“' a deleni dérovanim provadéno dle kap. O X [] | Stéihani a déleni se provadi pfimo na
B vyrobnim zarizeni FRAMECAD F325iT.
L Kontrola v ramci KZP.
— je zpusobilost procesu tepelného déleni automatem Neprovadi
kazdoro&né kontrolovana dle zasad kap. 6.4.37 - |
— pokud je to stanoveno, byla provedena kontrola ] i
tvrdosti povrchu volnych hran dle kap. 6.4.4? & o o
— je tvareni za tepla provadéno v souladu s pozadavky |0 | O | O | [ Neprovadi.
kap. 6.5.2? *
— pokud je to stanoveny, je zpracovan postup pro L] [J | Neprovadi.
rovnani plamenem dle kap. 6.5.3
- je tv?feni za studena provadéno v souladu U | X ] | Ano, tvareni za studena probiha na
s pozadavky kap. 6.5.47 tvarecim stroji FRAMECAD F325iT.
- Je zhptqvovéni dér (rozmeéry, tolerance, provadéni) X | | Diry pouze razenim, pfimo na vyrobnim
provadéno dle kap. 6.67 zafizeni FRAMECAD F325iT.
— je schopnost procesu dérovani kazdoro¢né L | X ] | Kontrola v ramci KZP.
kontrolovéana dle zasad kap. 6.6.3?
— je provadéni vyfezd, a povrchi plné kontaktnich spojt | (0 | X [] | Vyiezy pouze razenim, pfimo na
v souladu s kap. 6.7 2 6.87 vyrobnim zafizeni FRAMECAD F325iT.
— je zpisob sestaveni dilci a kontrola sestaveni 1 X Ano — zéznam v PKZ.
v souladu s kap. 6.9 2 6.10?
e
4 |svafovani (kap.7)
— je svafovani provadéno v souladu s pfisludnymi [ | C
poZzadavky CSN EN ISO 3834 pro pozadovanou tfidu
provadéni?
— je svafovani betonafskych oceli ke konstrukénim 110100
ocelim provadéno v souladu s pfisluénymi poZadavky
CSN EN ISO 176607
— je technologicky postup svafovani sou&asti 10| C
predvyrobni pfipravy a obsahuje poZadavky uvedené
v kap. 7.27
— jsou pouzivané metody svafovani kvalifikovany S VEY 1 PH virob& nent
pfedepsanymi postupy svafovani (viz kap. 7.4.1, tab. Vyrobe neni proces svarovani
12 2 13)? uplatiovan.
— jsou svéafeéi a svafecsti operatofi kvalifikovani dle 23 Bl | 3l
prisluénych norem a jsou k dispozici zaznamy (viz kap.
7.4.2)7
— je zajidtén svafeésky dozor s pfisludnou odbornou 1 1g(g
kvalifikaci a technickymi znalostmi pro poZadov
tridu provadéni (viz kap. 7.4.3)? '
— odpovida pfiprava spoje a svar. ploch met é ( =
svafovani, je uvedena ve WPS a odpovida/zasa
uvedenym v kap. 7.5.17 &
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TZUS Praha, s.p.
Oznameny subjekt 1020

Kontrolni list systému Fizeni vyroby
EN 1090-1+A1provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci
Cést 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dil(i

Str.: 10/11

Zak.¢. Z070250107

——

o Pozadavek

1OX3

£OX3

g

Poznamky

e —_

— odpovida skladovani pfidavnych material a
manipulace s nimi pozadavkum uvedenym v kap.

1.5.27

— Je provadéno docasné pripojeni a jejich odstranovani
v souladu s pozadavky kap. 7.5.67

— odpovida provadéni stehovych svarl pozadavkium
kap. 7.5.7?

— odpovida provadéni koutovych svaru poZzadavkum
kap. 7.5.8?

— odpovida provadéni tupych svart poZzadavkum kap.
7.5.97

— odpovida provadéni svarovani a odstranéni vad
pozadavkum kap. 7.5.167

— odpovidaji pfipustnosti svarovych vad pro jednotlive
tfidy provadéni pozadavkum uvedenym v kap. 7.67?

U, B8 0O & 0O

] | ZoX3

L]

5 .

L]

L]

O 0O 0O
[

L]

0 O

L]

Pfi vyrobé neni proces svarovani
uplatiovan.

5. I Mechanické spoje (kap.8)

je pro danou ftfidu provedeni zajisténo

— v nepredpjatych Sroubovych sestavach utahovani
v souladu s kap. 8.37

— je v pfipadé pouzivani trecich spoju stanovena plocha
kontaktnich povrchu dle kap. 8.47

— je utahovani predepjatych Sroubovych spoju
provadéno v souladu s kap. 8.5?

— je nytovani provadeno v souladu s poz. kap. 8.77

— je v pfipadé pouziti zviastnich spojovacich sou€asti a
zadirani korozivzdormnych oceli postupovano dle kap.
8.8 a8.97

L]

L]

L]

L] &l . B

L]

L]

1 O

L] L]

Neprovadi.
Neprovadi.
Neprovadi.

Neprovadi.

Neprovadi.

6. |Montiz (kap.9)

— je zpracovan technologicky pfedpis montéi.e‘a
odpovidaji podminky na stavenisti poZzadavkum
uvedenym v kap. 9.1 az 9.37

— jsou v pfipadé technolog. postupu montaze feSeny

otazky tykajici se podpér, geodetického zamérfeni,
znaéeni dilcl na staveniéti, manipulace a skladovani

na staveniéti, metody montézZe, aj. viz kap. 9.4 aZ 9.67

— je pracovan dokumentovany postup oprav pro pfipad
poskozeni konstrukce béhem nakladani, transportu,

skladovani nebo montéaze (viz kap. 9.6.3)7

— je v pfipadé vyrovnavani konstrukce a dilcd
postupovano v souladu s poZadavky kap. 9.6.5.37

L]

X

L]

L]

L]

ANO.

Postup montaze popsan ve Smérnici €.

01/2025 ,Systém fizeni vyroby
provadéni ocelovych konstrukci®, kap. VI

,Vyroba a montaz ocelovych profilt®.

ANO.

Neprovadi.

b J Povrchova uprava (kap.10)

— stanovuje provadéci dokumentace specifikaci
protikorozni ochrany (Zivotnosti, korozni agresivitu, typ

antikorozni ochrany)?
— odpovida pfiprava ocelovych povrchu ofekavané

zivotnosti protikorozni ochrany (viz tab. 22, priloha F 2_;-'\

— jsou provadény zkougky a ovérovani povrchos
ochrany dle F77 &

Vyroba probiha z pozinkovanych profilu
dle EN 10346 (zpravidla
S350GD+Z275M-A-C).

Neprovadi.

Neprovadi.

Neprovadi.
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EN 1090-1+A1provéadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci
Cést 1: Pozadavky na posouzeni shody konstrukénich dil

TZUS Praha, s.p.

Oznameny subjekt 1020
Zak €. 2070250107

T

Zastupce vyrobce zjisténi z auditu pochopil, souhlasi a své souhlasné stanovisko svym podpisem stvrzuje.

r PRE m | m | m 7

C Pozadavek A g 518 Poznamky

| -l N oW 1 '

8. | Geometrické tolerance (kap.11)

— odpovidaji zakl. tolerance (vyrobni tolerance, montazni R [] [Ano, uvedeny ve yykresp\{é ‘
tolerance) pozadavk(im kap. 11.2 a pfilohy B.2 a B.3? dokumentaci pro jednotlive dily.

— odpovidaji funk&ni tolerance pozadavkim kap. 11.3? | [0 | X | J Ano, dtto.

9. | Kontrola, zkouseni a opravy (kap.12)

: : T " . ' i 2.2

_ je provadéna kontrola zakladnich vyrobkii a dilci dle | (1 | X | OO | O |Ano, informace v dokumentech typ
Lag. 1227 ¥ piip. typ 3.1 dle EN 10204.

— je provadéna geometricka kontrola rozmért dilcti a X || 0O Ano.
kontrola deformované zény tvareného materialu dle
kap. 12.3?

— jsou stanoveny poZadavky pfed, béhem a po O (O | O | O | Proces svafovani se neuplatnuje.
svarovani v souladu s pozadavky kap. 12.4.1?

— odpovidaji provadéné metody kontroly, jejich rozsah a X | O | O | Zhotovené dily jsou kontrolovany, zda
kvalifikace personalu poZzadavkum uvedenym v kap. odpovidaji pfedepsané vyrobni toleranci
12.4.27? doloZzeno zaznamem v PKZ.

— je zpracovan rozsah vizualnich a dopliujicich NDT (]| 0| [ O |Proces svaifovani se neuplatiuje.
kontrol svaru pro jednotlivé tfidy provedeni v souladu s
tab. 247

— jsou pro tfidy provedeni EXC2 az EXC4 provadény OJ | O | O | O | Proces svarovani se neuplatnuje.
opravy svaru v souladu s postupy pro svarovani ve
vyrobé (viz kap. 12.4.2.7)7?

— je kontrola a zkouseni pfivafenych sprahovacichtma | [ [ OJ | OJ | OJ [ Neprovadi.
pro spfazené ocelobetonové konstrukce provadeéna dle
pozadavku kap. 12.4.3 (EN ISO 14555)?

— jsou pro tfidy provedeni EXC3 a EXC4 provedeny O 0O (0O | O | Neprovadi.
vyrobni zkousky svafovani v rozsahu kap. 12.4.47

— je kontrola a zkousky svafovani betonafské ocelipro | L1 | OJ | OO | LI | Neprovadi.
spfazené ocelobetonové konstrukce provadena dle
poZadavkl kap. 12.4.5 (EN ISO 17660)?

— je kontrola mechanickych spojovacich souéasti | X | O [ O | Pouze vizualni kontrola spoje.
provadéna v souladu s poZadavky kap. 12.5
(nepfedepjaté a pfedepjaté Sroub. spoje, nytované
spoje, aj.)?

— je provadéna kontrola protikorozni ochrany v souladu | [J [ [ [ OJ | [J | Neprovadi korozni ochranu.

s pozadavky kap. 12.67

— jsou u tfid provedeni EXC3 a EXC4 uvedeny vysledky | [J | [J | [J | [ [ Neprovadi.
zaméfeni sestavené konstrukce v protokolu dle kap.
12.7.3.17

— je zachézeno s neshodnymi vyrobky, dilci a (K| O[O |Ano.
konstrukcemi zachazeno dle kap. 12.7.3.77

Za vyrobce

Za 0S 1020
Datum 12.06.2025 12.06.2025
Jméno Ing. Stanislav Zrza Vaclav Pavel Kuba
Podpi |
odpis M’V\
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